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WENAROLL

Allgemeine Informationen:

Angaben zu der Bestellung Werkzeug- Aufnahme Dimensionen

We_ll'_l;zpeug Dugzgm. Dug:cr;m. n’:l:]rfr;e kdrper | Morsekegel | Zylindrisch| a | b | c E (Glattwalzkopf)

MK K1 MK2 @20 h6 x50(78,5|62| 33
3§ abhangig vom Werkstlck

WPF X, XX X, XX Z_S K2 MK3 @25h6 x56| 98 [85|48 und der Oberflache

ZA K3 MK4  |@32h6x60|123 |93 |65
Alle Angaben in mm
DIN 1835
Anwendungen: Form a
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15
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Morsekegel Zylinderschaft [l: MK :’b

Bestellbeispiel:
WPF - 45,00 - 30,45 - /525
Werkzeug Typ Durchmesser @D Durchmesser @d Aufnahme des Werkzeugs

Bearbeitungsparameter:

Umfangsgeschwindigkeit: max. 40 m/min.

Drehzahl: 0,1—0,3 mm/Umdrehung
Bearbeitungsaufmali: bis zu 0,01 mm

Harte des Materials: max. 42—45 HRC
Vorrauigkeit: Rz=5-20um
Vorbearbeitung: Drehen oder Reiben
Kihlung: Ol oder Emulsion
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